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PLANTA DE TRATAMIENTO DE RESIDUOS SOLIDOS URBANOS POR ESTERILIZACION

El 29 marzo de 2010, el Ayuntamiento de Rivas, a través de su Empresa Municipal de Servicios
(Rivamadrid), firmé con la empresa EcoHispanica un acuerdo de colaboracion que abria la
puerta a la puesta en marcha de un proyecto de I+D+i consistente en una planta experimental
para el tratamiento de residuos sélidos urbanos y en el aprovechamiento del subproducto

resultante.

El sistema de EcoHispanica es una tecnologia de patente espafiola, desarrollada en colaboracién

con Rivamadrid y la Comunidad de Madrid, a través de Madrid Network.

Este proyecto persigue 3 objetivos fundamentales:

e Objetivo 1 - VERTEDERO CERO
¢ Objetivo 2 - RECUPERAR MATERIALES

e Objetivo 3 - REDUCIR COSTES

Nuestra tecnologia permite cerrar el ciclo de los residuos recuperando hasta el 90% de los

residuos para convertirlos en nuevos materiales, productos, energia, etc.

1. ECOHISPANICA cuenta con la tecnologia mas avanzada del sector en el tratamiento de

residuos.

2. Se puede combinar con otros procesos de reciclado existentes en el mercado, constituye

el modelo mas eficaz de tratamiento y seleccion de residuos.

3. La tecnologia de ECOHISPANICA es un esterilizador que funciona en modo continuo, con

capacidad para tratar 40.000 Toneladas anuales por modulo.

4. Los residuos se esterilizan con vapor de agua en un entorno hermético, por tanto

no se queman y no se producen dioxinas ni emisiones contaminares al exterior.

5. Se obtiene la materia organica de los residuos (Biomasa) y el resto de materiales

completamente limpios.

6. En el interior del esterilizador los residuos se exponen a un entorno saturado de vapor de
agua a alta presion. Eso, unido a una serie de movimientos internos, consigue que
podamos adecuar la morfologia de los RSU para extraerlos en el formato que nos interese

para su valorizacion en un proceso que sélo dura 30 minutos.

7. La presion de trabajo, que puede alcanzar hasta 5 bares, permite que el vapor
penetre en el interior de los materiales, para limpiarlos en profundidad o para deshacerlos

en otros casos, como sucede con la fraccién organica y la fraccion papel.
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FUNCIONAMIENTO DEL MODULO DE ESTERILIZACION

FASE 1
RECEPCION DE

RESIDUOS

- Pesaje e identificacion

- Almacén de acopio provisional a
la espera de ser procesados
(“playa”, foso con puente grua,
sistema automatizado de nichos
refrigerados, etc.).

- Son tratados a medida que se
depositan.

- Puede estar completamente
aislado del resto de Ia
instalaciones, para evitar |la
transferencia de malos olores.

VALORIZACION

FASE 1
RECEPCION
DE RESIDUOS




RNAMADHID  FASE2

INTRODUCCION EN
EL SISTEMA

- Control de galibo

- Trituracion de los residuos .
hasta al’canzaf _ una INTRODUCCION
granulometria maxima de EN EL SISTEMA
300 milimetros.
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FASE 3

ESTERILIZACION

Los residuos permanecen en el ENSE
interior alrededor de 30 ESTERILIZACION
minutos.

La basura es sometida a un
tratamiento de vapor de agua
con una temperatura de 1302 y
una presiéon de 3-5 bares.
Combinado con una serie de
movimientos internos, permite
que la basura se degrade.
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EXTRACCION Y
DEPURACION DE

- Se depura aplicando técnicas que
dependeran de las necesidades del lugar
de implantacion, y pasa a unos tanques.
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- Cuando hay escasez de agua se puede
depurar el agua extraida de los RSU en
grado suficiente para emplearse de
nuevo.

- El Sistema tecnoldgico de Ecohispanica

puede ser autosuficiente en el uso del
agua.

FASE5

SEPARACION

- Lo primero que se aisla es la biomasa, con
una granulometria inferior a 10 mm, se
separa al 100% en el trommel rotativo.

FASE
SEPARACION

- Sealmacenaen silos.

- Una vez separada toda la biomasa, el resto de
voluminosos como los metales y plasticos,
completamente limpios, pasan directamente
hasta la zona de seleccién.

- Un electroiman separa todos los metales
férricos del resto, un equipo de corrientes
Eddy separa el aluminio, y un separador
Optico se ocupa de la seleccion de los
plasticos contenidos en los RSU.

- Se puede incorporar al final de la linea de
separacion un cabina de seleccion manual.
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FASE 6

VALORIZACION

PLASTICOS
METALES

-PLASTICOS
-METALES
-INERTES

MOBTE
(BIOMASA)

PROYECTOS DE I+D+i

PLANTA ESTANDAR

| 120.000 toneladas al afo |

ECOHISPANICA |

COMBUSTIBLE
SINTETICO

GRANZA (INDUSTRIA
DEL PLASTICO)

CONDENSACION
DE GASES

DEPURACION
DE AGUAS

SEPARACION
SISTEMA e s

ESTERILIZACION
ECOHISPANICA t

PLASTICOS
METALES

DE RESIDUOS

1

La esterilizacion de los residuos en un entorno limpio
y seguro facilita su valorizacion
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VALORIZACION ENERGETICA l

COMBUSTIBLE "
il ELECTRICIDAD CON TURBINAS
T + METANIZACION Y COMPOST
MOBTE (biomasa) » "5 Js
- N
. N
\LES t PRODUCCION SYNGAS

VALORIZACION ENERGETICA |

« ELECTRICIDAD CON TURBINAS
« METANIZACION Y COMPOST

» PRODUCCION BIODIESEL

« PRODUCCION SYNGAS
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Nuestras ventajas

1. Evita el envio de residuos al vertedero.

2. Compatible con todas las opciones de separacién y reciclaje.

3. Reduce significativamente los costes.

4. Reduce emisiones de gases de efecto invernadero (GEI).

5. Alineado con las directivas de la Union Europea (UE).

6. Instalaciones limpias mejorando las condiciones de trabajo.

7. Aumenta la eficiencia de otras instalaciones.

8. Es modular.

9. Es escalable.

10. Es rapido y trabaja en continuo.





